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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostala wydana przez Jednostke Oceny Technicznej
w jezyku oficialnym tej jednostki. Tlumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne
jezyki powinny W peini odpowiadaC oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny by¢
zidentyfikowane jako tumaczenia.

Udostepnianie niniejszej EUrope, iskiej Oceny Technicznéj, wigczajgc Srodki przekazu elektronicznego,
powinno odbywac si¢ w catoéci. Jakkolwiek publikowanie czgSci dokumentu jest mozliwe, za pisemng
zgoda Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze
jest to fragment dokumentu.
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Czesé szczegolowa

1.

Opis techniczny wyrobu

Wkrety OC, OCW, ON, ONP, OD, ODX i ODG sg wkretami samowiercacymi wymienionymi
w tablicy 1. Whkrety sg dostarczane z metalowymi podkiadkami i pierscieniami
uszczelniajgcymi z EPDM. Szczegdly podano w Zatacznikach 1 do 9.

Wkrety i wykonane z ich zastosowaniem potgczenia s3 poddawane dzialaniu sil
rozciggajacych (wyrywajacych) i $cinajgcych.

Tablica 1

Poz. Wkret Materiat Zalgcznik
1 OC48xL ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowa = 12 um 1
2 OC55xL ocynkowana stal weglowa z powloka cynkowg = 12 pm 2
3 0CB,3xL ocynkowana stal weglowa z powtoka cynkowa = 12 ym 3
4 OCw 48 xL ocynkowana stal weglowa z powlokg cynkowg = 12 ym 4
5 ON55xL ocynkowana stal weglowa z powiokg cynkowg = 12 pm 5
6 ONP55xL ocynkowana stal weglowa z powiokg cynkowg = 12 um 6
7 OD48xL ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowg = 12 um 7
8 ODX 4,8 xL ocynkowana stal weglowa z powtokg cynkowa = 12 ym 8
S | Tl | ket gt |

Okreslenie Zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim
Dokumentem Oceny (EAD)

Wkrety sg przeznaczone do mocowania blach stalowych do podioza stalowego lub
drewnianego. Szczegély podano w Zatgcznikach 1 do 9. Element mocowany jest elementem
I, @ podioze jest elementem II. Blachy stalowe mogg by¢ stosowane albo jako oktadziny
scienne lub dachowe albo jako elementy $cian no$nych lub dachow. Wkrety mogg byé takze
stosowane do mocowania innych stalowych, cienkosciennych elementow.

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach przeznaczone sg do stosowania
w Srodowisku wewnetrznym o kategorii korozyjnosci C1 wediug normy EN ISO 12944-2.

Ponadto wkrety sa przeznaczone do stosowania w potgczeniach poddanych dziataniu
obcigzenn w przewazajacej czesci statycznych (np. obcigzenia wiatrem, obcigzenia od
cigzaru wiasnego).

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte 83 na zalozeniu
przewidywanego 25-letniego okresu uzytkowania fgcznikéw. Zatozenie dotyczace okresu
uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana przez
producenta lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako informacja, ktéra moze by¢
wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w Zwigzku z przewidywanym,
ekonomicznie uzasad nionym okresem uzytkowania obiektu.

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Nos$nosc i statecznosé (Wymaganie Podstawowe 1)

Wartosci charakterystyczne nosnosci na Scinanie polgczen oraz noénosci na rozcigganie

(wyrywanie) polaczen wykonanych z zastosowaniem tgcznikow podano w Zatgeznikach 1 do
9. Wartosci zostaty wyznaczone w badaniach wediug EAD 330046-01-0602.
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31.2.

3.2,

Wartosci obliczeniowe nalezy wyznacza¢ zgodnie z Zatgcznikiem 10 oraz EAD 330046-01-
0602.

W przypadku zabezpieczenia antykorozyjnego powinny by¢ wzigte pod uwage zasady
podane w normach EN 1993-1-3 i EN 1993-1-4.

Bezpieczeristwo pozarowe (Wymaganie Podstawowe 2)

Zgodnie Z postanowieniami Decyzji KE 96/603/EC (ze zmianami), wkrety spetniaja
wymagania klasy A1 reakgji na ogien, bez koniecznoéci wykonywania badan, poniewaz sg
w tej decyzji wymienione.

Metody zastosowane do oceny
Oceny wyrobow dokonano zgodnie z EAD 330046-01-0602.

System oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych (AVCP) wraz
z odniesieniem do jego podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzja Komisji Europejskiej 1998/214/EC, ze zmiang wediug Decyzji
2001/596/EC, ma zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych (patrz: Zatgcznik V do Rozporzadzenia (EU) Nr 305/2011).

Szczegély techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie
z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Szczegdly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaly okreslone
w planie kontroli zdeponowanym w Instytucie Techniki Budowlanej.

W przypadku badan typu wyniki badan przeprowadzonych jako czesé oceny do Europejskie]
Oceny Technicznej powinny by¢ wykorzystywane, dopoki nie nastapia zmiany linii
produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego. W takich przypadkach niezbgdny zakres badan
typu powinien by¢ uzgodniony miedzy Instytutem Techniki Budowlanej i jednostkg

notyfikowana.

Wydana w Warszawie 26/06/2019 przez Instytut Techniki Budowlanej

mgr inz. Anna Pane
Zastepca Dyrekiora ITB
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszona cieplnie i ocynkowana (z 12 pm)
Podkiadka: metalowa podkiadka z ocynkowanej stali
weglowej z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element I $5280GD - EN 10346
Element II: $235GD lub $280GD - EN 10346
Zdolnos¢ wiercenia: £t < 3 mm
< 14 Konstrukeje drewniane
wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona
/f R
. [mm] 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 2,50
Drewno
klasy =2 C24
M;,mm 3 Nm
oy 0,50 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96
E 05 | 096 | 09 | 096 | 096 | 06 096 | 096 | —
£ 0,63 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 —
= 0.75 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 —
= 0,88 — — 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 —
= 1,00 — — 1,58 1,58 1,58 1,58 1,58 —
= 1,13 — — — — 1,58 1,58 — —
:njé 1,25 — — — — 2,11 2,11 — —
1,50 — — — — — 2,48 — —
0,40 0,61 0,61 0,87 0,87 1,27 1,30 1,30 1,30
E 0,50 0,61 0,61 0,87 0,87 1,27 2,08 2,08 2,08
= 0,55 0,61 0,61 0,87 0,87 1,27 2,08 2,08 -—
=z 0.63 0.61 0.61 0,87 0,87 1,27 2,08 2,93 —
m 0,75 0,61 0,61 0.87 0,87 1,27 2,08 2,93 —_
= 0,88 — 0,61 0,87 0,87 1,27 2,08 2,93 —
é 1,00 —_ — 0,87 0,87 1,27 2,08 2,93 —
~ 1,13 — — — 0.87 1.27 2,08 — —_
b4 1,25 — — — — 1.27 2,08 - =
1,50 — — — — — 2,08 — —
OC, OCW, ON, ONP, OD, ODX, ODG
wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 1

0C48xL

Z tbem szesciokatnym i podktadky uszczelniajgca @14 mm

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0203

-
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Materiaty
Whret: stal weglowa — SAE1022
ulepszona cieplnie i ocynkowana (= 12 ym)
Podkiadka: metalowa podkiadka z ocynkowanej stali
weglowej z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element |- $280GD - EN 10346
Element Il: $235GD lub S280GD — EN 10346
Zdolno&é wiercenia: It s6mm

Konstrukcje drewniane

wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

trn [mm] 100 | 143 | 125 | 150 | 200 | 250 300 | 4,00 Drewno—|
klasy = G24
Ml.mm 6 Nm
0,50 094 | 094 | 094 | 094 | 094 | 084 094 | 094
055 | 094 | 094 | 094 | 094 094 | 094 | 094 | 094
E 0,63 105 | 105 | 105 105 | 105 | 105 105 | 1.05
= 0,75 120 | 120 | 120 | 120 | 120 120 | 120 | 120
B os8 | 120 | 120 | 1,20 | 120 | 1 20 | 120 | 120 | 120
s 100 | 166 | 166 | 166 | 166 | 166 166 | 166 | 166
= 1,13 — = 218 | 218 | 218 | 218 | 218 =
= 1,25 = e 218 | 248 | 218 | 218 | 218 =
T 1,50 — = — 2,18 2,18 2,18 2,18 —
# 1,75 - — = — 218 | 218 | 218 -
2,00 — e = = 218 | 218 | 218 -
040 | 077 | 077 | 107 | 104 162 | 162 | 182 | 162
0,50 077 | 077 | 107 | 104 | 264 264 | 264 | 264
o055 | 077 | 077 | 107 | 104 264 | 264 | 264 | 264
g 0,63 077 | 077 | 107 104 | 2.84 | 284 | 356 | 3.56
E o075 | 077 | 077 | 107 104 | 284 | 2,84 | 427 | 427
= 0,88 0,77 0,77 1,07 1,04 2,84 2,84 427 427
2 100 | 077 | 077 | 107 | 104 ) 284 284 | 475 b
= 1,13 = 077 | 107 | 104 | 284 | 284 475 =
= 1,25 — e 107 | 1.04 | 284 | 284 | 633 s
z 1,50 — — — 1, 2,84 2,84 6,33 =
< 1,75 = - i o 284 | 284 | 633 —
2,00 - - s s 284 | 284 | 633 =
2,50 —_ — — — = 2,84 s o=
0C, OCW, ON, ONP, OD, ODX, ODG
wkrety do mocowania elementow metalowych i blach Zalacznik 2
do Europeijskiej
Oceny Technicznej
x
OehE L. ETA-13/0203

z tbem szesciokatny

m i podktadka uszczelniajacg @16 mm
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-

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszona cieplnie i ocynkowana (z 12 um)
Podkiadka: metalowa podkiadka z ocynkowanej stali
weglowej z pierscieniem uszczelniajacym z EPDM
Element I: 5280GD - EN 10346
Element II: S$235GD lub $280GD — EN 10346

Zdolnosé wiercenia:

=6 mm

Konstrukgcie drewniane

wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

ta [mm] 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00
Drewno
klasy = C24
Mt nom 8 Nm
0,50 | 0,93 0,93 0,93 0,93 0,93 0,93 0,93 —
— 055 | 093 0,93 0,93 0,93 0,93 0,93 0,93 s
E 0,63 | 095 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 —
= 075 | 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 -
< 088 | 101 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 —
= 100 | 113 1,13 1,13 1,13 1,13 193 1,13 -
= 1,13 — - 1,13 1,13 113 1,13 1,13 —
= 1725 - — 2,07 2,07 2,07 2,07 2,07 =
5: 1,50 = = — 2,07 2,07 2,07 2,07 —
1,75 — — — = 2,07 2,07 2,07 -
2,00 = o s = 2,07 2,07 2,07 —
0,40 | 0,97 0,97 1,09 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62
0,50 | 0,97 0,97 1,09 1,79 2,64 2,64 2,64 2,64
0,55 | 097 0,97 1,09 1,79 2,64 2,68 2,64 2,64
T 063 097 0,97 1,09 1,79 2,66 2,66 3,56 3,56
E 075| og7 0,97 1,09 1,79 2,66 2,66 427 4,27
Z 088 | 097 0,97 1,09 1,79 2,66 2,66 4,27 427
s 1,00 | 097 0,97 1,09 1,79 2,66 2,66 4,75 4,75
B 913 — 0,97 1,09 1,79 2,66 2,66 6,06 6,06
£ 1,25 - — 1,09 1,79 2,66 2,66 6.06 6,06
=150 — — — 1,79 2,66 2,66 6,06 6.06
Z 175 — — E= — 2,66 2,66 6,06 6,06
2,00 = — - — 2,66 2,66 6,06 6,06
2,50 — B = = — 2,66 6,06 —
3,00 = = s = 25 =5 6.06 s
OC, OCW, ON, ONP, 0D, ODX, ODG
wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zalacznik 3

0C63xL

z tbem szesciokatnym i podkiadka uszczelniajgcg @16 mm or @19

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0203




Strona 8 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0203, wydanej 26/06/2019

Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszona cieplnie i ocynkowana (z 12 pm)
Podkiadka: metalowa podkiadka z ocynkowanej stali
weglowej z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element I: $280GD — EN 10346
Element I1: S280GD — EN 10346

Zdolno$é wiercenia: <25mm

Konstrukcje drewniane
wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

ty [mm] 0.40 | 0,50 | 0,55 | 0,63 | 0,75 | 0,88 | 1.00 143 | 1,25 | 1,80
Drewno
klasy 2 C24
MLnom 3 Nm

= 0.40 | 037 | 0,37 | 037 | 037 | 0.37 037 | 0,37 | 037 | 037 | 0,37

= 050 | — | 038|038} 038|038 038 | 038 | 0,38 | 0,38 [ 0,38

= 05 | — | — | 038 |038]038 038 | 038 | 0,38 | 0,38 | —

= 063 | — | — | — | o768 | 076 076 | 0,76 | 0,76 | 0.76 | —

= a5 | — | = | = |— |98 089 | 0,89 | 080 | 089 | —

= g | == | —= | = | = | & 089 (089 | 089 | — | —

¢ 40| — | =1 =1—1—1|" 12| — 1 -1 -

>

= 040 | 0,42 | 048 | 0,48 | 0,78 | 091 091 | 1,30 | 1,30 { 1.30 | 1,30

E 050 | — | 048 | 048 | 078 { 091 091 | 145 | 145 | 181 | 1.81

= 055 | — | — | o048 ]| 078 ) 091 091 | 145 | 145 | 1.81 | —

= 063 | — — ~ | o7s | 091|091 | 145|145 181 —

= o5 | — | — | — ] — | 091 | 145 | 145 | — | —

= g | = | = [ == | == 091 | 145 [ 145 | — | —

= 10| — | — | — |1 |= 145 | — | — | —

s | — === = | T =)= —

= 125 | — | — s [ | = | — | =] = |

I
0OC, OCW, ON, ONP, OD, ODX, ODG

wkrety do mocowania elementow metalowych i blach Zatacznik 4

do Europejskiej

R

ocw 4,8 xL

7z tbem szesciokatnym i podkiadkag uszczelniajaca @14 mm

Oceny Technicznej
ETA-13/0203




Strona 9 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-1 3/0203, wydanej 26/06/2019

Materiaty
Whkret:

Podkiadka:

Element I:
Element I

stal weglowa — SAE1022

ulepszona cieplnie i ocynkowana (2 12 pm)
metalowa podkiadka z ocynkowanej stali
weglowej z pierécieniem uszczelniajacym z EPDM

S280GD - EN 10346

$235GD lub S280GD - EN 10346

Zdolnosé wiercenia:

Konstrukcie drewniane

wilasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

Ftn,ll [mm]

4,00 5,00 | 6,00 700 | 800 | 9,00

10,00

Drewno

M nom

kiasy = C24

Vrk[kN] dla ty, [mm]

0,50
0,55
0,63
0,75
0,88

1,13
1.25

1,23 1,23 1,23 1,23 1.23 1.23
1,28 1.28 1.28 1,28 1,28 1.28
1,28 1.28 | 1,28 1.28 1.28 1.28
1,35 1.35 1,35 1,35 1,35 1,35
1,35 1,35 1,35 1.35 1,35 1,35
1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59
1,59 1,59 1,59 1.59 1,59 1,59
2,65 265 | 265 | 265 | 265 2,65

1,23
1.28
1.28
1,35
1,35
1,59
1,59
2,65

Nr [kN] dla ty, [mm]

0,40
0,50
0,55
0,63
0,75
0,88
1,00
1,13
1,25

1,62 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62
264 | 264 | 2,64 264 | 264 | 264
264 | 264 | 264 | 264 264 | 264
356 | 356 | 356 | 356 356 | 3,56
427 | 427 | 427 | 427 4,27 | 4,27
427 | 427 | 427 | 427 427 | 4,27
475 ( 475 | 475 | 475 4,75 | 4,75
475 | 475 | 475 | 4,75 4,75 | 4,75
570 [ 570 | 570 | 5,70 570 | 570

1,62
2,64
2,64
3,56
427
4,27
4,75
4,75
5,70

OC, OCw, ON, ONP, OD, ODX, ODG

wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

ON 55 xL

z bem szesciokatnym i podkiadkg uszczelniajaca @16 mm

Zalacznik 5

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0203

.
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Materiaty
Whkret:

Podktadka:

Element |:
Element 1l

stal weglowa — SAE1022

ulepszona cieplnie i ocynkowana (2 12 pm)
metalowa podktadka z ocynkowanej stali
weglowej z pierscieniem uszczelnigjacym z EPDM

$280GD — EN 10346

$235GD lub $280GD — EN 10346

Zdolno&¢ wiercenia:

i £ 12 mm

Konstrukcje drewniane
wiasciwosé uzytkowa nie zostala oceniona

tyn [mm] 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 9.00 10,00 | — - —
Drewno
klasy =z C24
Mt nom 6 Nm
£ 050 | 123 | 123 | 123 | 1.23 123 | 123 | 1.23 s Y =
E 055 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 128 128 | 1,28 | 1.28 e — s
E 063 | 1,28 | 1,28 | 128 | 128 | 1 28 | 128 | 1.28 e = =
® 0,75 135 | 1,35 | 1,35 | 1,35 | 1.36 | 135 1,35 s e -
° 088 | 1,35 | 1,35 | 135 | 135 | 139 1,35 | 1,35 — — L
Z 100 | 1.59 | 1,59 | 1,59 | 159 | 1 50 | 1,59 | 1.59 L e —
= 143 | 1,59 | 159 | 1,58 | 158 159 | 1,59 | 1,59 e =" -
= 125 | 265 | 2,65 | 265 | 265 | 265 265 | 2,65 s e s
- 040 | 162 | 162 | 162 | 1.62 | 1 62 | 1,62 | 162 = = e
g 050 | 264 | 264 | 264 | 264 | 2.64 264 | 264 | — = =
= 055 | 264 | 264 | 2.64 | 2,64 264 | 264 | 264 == = —
& 0,63 356 | 356 | 3.56 | 3.56 | 3.50 3,56 | 3,56 — — =
s 075 | 427 | 427 | 427 | 427 427 | 427 | 427 = = -
= 088 | 427 | 427 | 427 | 427 427 | 427 | 427 = —
= 100 | 475 | 475 | 475 | AT5 475 | 475 | 475 £ == .
T 1,13 475 | 475 | 475 | 475 475 | 475 | 475 — — 3
= 125 | 570 | 570 | 670 | 570 | 570 570 | 570 | — = s
e
0C, OCW, ON, ONP, OD, ODX, ODG
wkrety do mocowania elementow metalowych i blach Zatacznik 6
do Europejskiej
Oceny Technicznej

ONP 5,5 x L
z tbem szesciokatnym i podkiadka uszczelniajgcg @16 mm

ETA-13/0203
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszona cieplnie i ocynkowana (2 12 pm)
Podkiadka: metalowa podkiadka z ocynkowanej stali
weglowej z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element i S280GD -~ EN 10346
Element II: S5280GD - EN 10346

lub drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnosé wiercenia: It =2, 5mm

Konstrukcie drewniane

Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych:

My_m = 4,390 Nm
faxk = 16,204 N/mm?® dia |2 20 mm

. [mm] 1,50 l 2,00 l — I —_ I — l — l = ' = ’ — I — Drewno
Mo 3 Nm klasy 2 C24

o i o

E =
E 0% 107 o076 | — | — | — | — [ | _ | _ | _ 0,74 gz
Z 055 076 | — = g =, = = = — - 0,74 =
& 063 ) 134 | — — —_ — — — — — — 122 £5§
2 075 | 142 | — — s s — = — — — 122 @&
< 088 | 142 | — = = 2 — - e == — 122 37
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ﬁr/i = ]
Materialy

Wkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszona cieplnie i ocynkowana (=12 ym)
Podkiadka: metalowa podktadka z ocynkowanej stali
weglowej z pierscieniem uszczelniajacym z EPDM
Element |: 5280GD - EN 10346
Element II: $280GD - EN 10346

jub drewno konstrukeyjne — EN 14081

Zdolnos¢ wiercenia: It<25mm

Konstrukcie drewniane

P T-20 Wiasciwoéci ocenione dla konstrukcji drewnianych:
/
| | Myge = 4,380 Nm
N/ faox = 16,204 Nmm® dla |2 20 mm
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Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszona cieplnie i ocynkowana (2 12 pm)
Z dodatkowg piatkowg powdoka cynkowg
Podkiadka: metalowa podkiadka z ocynkowanej stali
weglowej z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element [ S5280GD - EN 10346
Element II: S5280GD - EN 10346

lub drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnosé wiercenia: I <25mm

Konstrukcie drewniane

Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych:

Myrx = 4,390 Nm
fak = 16,204 N/mm? dla Iy = 20 mm
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Wyznaczanie wartoéci obliczeniowych

1. Wyznaczanie nos$nosci obliczeniowej na $cinanie
Wyznaczanie no$nosci obliczeniowej na &cinanie zalezy od rodzaju podtoza.
W przypadku podiozy metalowych:
Wartosci obliczeniowe Vg g no$nosci na &cinanie stanowig charakterystyczne nosnosci na scinanie
podzielone przez zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yu = 1,33. Zalecany czesciowy
wspdiczynnik bezpieczenstwa yu powinien by¢ stosowany w przypadku, gdy nie jest podawana inna
wartosé tego wspotczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju Cztonkowskim, w ktérym wkrety sg
stosowane.
W przypadku podtozy drewnianych:
Wartoéci obliczeniowe Vrg noénosci na $cinanie stanowig charakterystyczne no$nosci na $cinanie
pomnozone przez wspoiczynnik Kmoq Wediug EN 1995-1-1, Tablica 3.1, i podzielone przez zalecany
czesciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa ym = 1,33. Jezeli zniszczeniu ulegt element metalowy
o grubosci t; oraz nie ulegto zniszczeniu podioze drewniane, wowczas Kmoa = 1,0.
Zalecany czeSciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa ym powinien byC stosowany w przypadku, gdy
nie jest podawana inna wartos¢ tego wspoiczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju
Czionkowskim, w ktérym wkrety sg stosowane.

2. Wyznaczanie nosnosci obliczeniowej na przeciaganie, wyrywanie i rozcigganie
Wartoéci  obliczeniowe nosnosci na przecigganie stanowig charakterystyczne no$nosci na
przecigganie podzielone przez zalecany czegsciowy wspéiczynnik bezpieczefistwa ym = 1,33
Zalecany czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa yu powinien byc stosowany w przypadku, gdy

nie jest podawana inna wartoé¢ tego wspodiczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju
Czionkowskim, w ktérym wkrety s3 stosowane.

Wyznaczanie noénosci obliczeniowej na wyrywanie zalezy od rodzaju podtoza.

W przypadku podiozy metalowych:

Wartosci obliczeniowe no$nosci na wyrywanie stanowig charakterystyczne no$nosci na wyrywanie
podzielone przez zalecany czesciowy wspoiczynnik bezpieczefistwa yu= 1,33. Zalecany czgsciowy
wspotczynnik bezpieczenstwa yu powinien by¢ stosowany W przypadku, gdy nie jest podawana inna
wartos¢ tego wspotczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju Czionkowskim, w ktorym wkrety 53
stosowane.

W przypadku podiozy drewnianych:

Wartosci obliczeniowe nosnosci na wyrywanie stanowig charakterystyczne no$nosci na wyrywanie
pomnozone przez wspotczynnik Kmod wedtug EN 1995-1-1, Tablica 3.1, i podzielone przez zalecany
czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yu = 1,33.

Zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yu powinien by¢ stosowany w przypadku, gdy
nie jest podawana inna warto$¢ tego wspdiczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju
Czionkowskim, w ktorym wkrety s3 stosowane.

Wartosé obliczeniowa no$nosci na rozcigganie Ngrgq Stanowi nizsza z wartosci obliczeniowych
nosnosci na przeciaganie i nosnoéci na wyrywanie dla danego potaczenia.

3. Nosnosé¢ obliczeniowa W przypadku jednoczesnego dziatania sily rozciagajacej
(wyrywajacej) i scinajacej

W przypadku jednoczesnego dziatania sity rozciagajacej (wyrywajacej) i scinajacej stosuje si¢ wzor
bazujacy na liniowej saleznosci, zgodnie z normag EN 1993-1-3, rozdziat 8.3 (8).
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